
Exaflow: 
passt wie angegossen 

1999 in Groß-Umstadt in Hessen gegrün-
det, hat sich Exaflow auf die unterfluri-
ge Anspritzung von Spritzgussteilen spezi-
alisiert. Von Anfang an bestand die Idee, 
«Bananenangüsse» zu standardisieren, 
um Werkzeugmachern den Alltag zu er-
leichtern. In der Folge entstand ein großes 
Portfolio an runden und eckigen Angieß-
einsätzen. 

Durch intensiven Austausch mit den Kun-
den wurde das Angebot im Lauf der Jahre 
immer mehr erweitert. So kamen Einsätze 
für sehr kleine Artikel dazu, ebenso wie 
konturierbare Produkte. Gerade durch 
die tägliche Anwendungsberatung ent-
stehen fortlaufend weitere Varianten, die 
mittlerweile ein breites Spektrum abdecken. 
Durch das verwendete Metallpulverspritz-
gießen (MIM) sind die Einsätze sehr lang-
lebig, sogar bei gefüllten Kunststoffen. 
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Allerdings ist nicht jede Variante für jedes 
Material geeignet. Informationen dazu 
findet man auf der Homepage von Exaflow. 

Im Vorfeld findet oft eine Beratung statt, 
um Kunden dabei zu unterstützen, den 
bestmöglichen Artikel zu konstruieren. 
Dabei wird nicht nur auf die optimale 
Gestaltung des Angießbereichs geachtet, 
sondern es werden – wenn nötig und ge-
wünscht – auch weitere hilfreiche Tipps 
zur Werkzeugkonstruktion gegeben. 

Neben den Angießeinsätzen liefert Exaflow 
auch Schiebersicherungen in drei ver-
schiedenen Größen. Diese sind durch 
ihr Herstellungsverfahren im Pulverdruck-
gussverfahren (PIM) sehr robust und 
lange verwendbar. Aufgrund ihrer durch-
dachten Konstruktion sind sie schnell und 
einfach einsetzbar. |

Exa� ow-Geschäftsführer Wilfried Renkel

www.fanuc.de

FANUC ROBOCUT
Extrem vielseitiges Drahterodieren 

FANUC ROBODRILL
Automatisierte Bearbeitung

100% FANUC 
TECHNOLOGIE

• Schnell
• Extrem präzise 
• Flexibel 
• Höchst energieeffi zient 
• Einfach zu bedienen 

Vorteile der FANUC ROBOCUT
im Formenbau: 
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