D+S Werkzeugbau - anspruchsvolle
Formaufbauten nach Kundenzeichnung
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Als gelernter Werkzeugmacher und Tech-
niker griindete J6rg Daume 2001 die Firma
D+S Werkzeugbau in Villingen-Schwen-
ningen - von 2016 bis Frihjahr 2022 war
auBerdem Klaus Zimmermann neben Jérg
Daume als Geschaftsfihrer fir das Unter-
nehmen verantwortlich. Der Fokus von
D+S lag von Anfang an auf der Fertigung
von anspruchsvollen Formaufbauten nach
Kundenzeichnung. Nach {iber 20 Jahren
beschaftigt das Unternehmen 22 Mitar-
beitende auf einer Produktionsflache von
1700 m2. Zum deutschland- und europa-
weiten Kundenstamm gehdren Firmen
aus den Branchen Automotive, Medizin-
technik, Elektrotechnik und Maschinen-
bau.

Die D+S-Spezialitat: Koordinaten-
schleifen und Tieflochbohren

Gleich zu Beginn waren im Unternehmen
sieben Hightech-Maschinen im Einsatz, so-
dass der Bedarf der Kunden an Stammfor-
men flr SpritzgieBwerkzeuge, Stanzgestelle
und sonstige Dienstleistungen jederzeit ab-
gedeckt werden konnte. Inzwischen bilden
auch Tieflochbohren und Koordinatenschlei-
fen einen Schwerpunkt im Unternehmen.
Hinzu kommen CNC-Bohr- und Frésarbei-
ten. Mit neuester Pruftechnik werden auch
Messprotokolle erstellt und angeboten. Fir
das Leistungsportfolio von D+S sind zurzeit
23 moderne Maschinen im Einsatz.

Beim Koordinatenschleifen arbeitet D+S
mit Kunden zusammen, die Wert auf
hdchste Genauigkeit legen. Die Anforde-
rungen an Oberflachenqualitdt und Prézi-
sion der Stichmasse von Bohrungen sind
so hoch, dass Hartfrasen oder Ausspindeln
nicht ausreichen. «Mit dem Koordinaten-
schleifen erreichen wir Genauigkeiten von
bis zu 5 umn, erklart Jorg Daume.

Ein weiterer wichtiger Bereich im Leis-
tungsportfolio von D+S ist Tieflochbohren
mit seitlicher Bearbeitung inklusive Gravur.
«Frasen, Bohren und Flachschleifen ist
unter Werkzeugmachern verbreitet, Tief-
lochbohren bieten nur wenige an», so
Jorg Daume. Besonders stolz ist der Ge-
schaftsfiihrer deshalb auf die Kombination
aus Koordinatenschleifen und Tiefloch-
bohren unter einem Dach, die in der Re-
gion auBergewohnlich ist.

Motivation, Flexibilitat und Termin-
treue

In den vergangenen 5 Jahren hat D+S sein
Leistungsspektrum und die Kapazitaten er-
weitert. Durch die Verdopplung der Pro-
duktionsflache 2017 ist inzwischen Platz
fur die neue, gréBere Hauser S55 Koordina-
tenschleifmaschine und 4 moderne Tief-
lochbohrmaschinen mit Verfahrwegen bis
zu 2000mm bei einer maximalen Bohrtiefe
von 1200mm. Zwei dieser Maschinen sind



6-Achs-Maschinen mit schwenkbarer
Werkzeugspindel. Zudem kam vor Kurzem
eine Mehrspindel-Tieflochbohrmaschine
fr Serienfertigung von Ixion hinzu. Beste
Voraussetzungen, um das Angebot noch
einmal auszubauen, die Fertigungsablaufe
noch effizienter zu gestalten und das
Fundament fur die Kernkompetenzen zu
festigen. Ab 2023 erweitert eine Hauser
S45 die Kapazitdten beim Koordinaten-
schleifen, um hier flexibler und schneller
agieren zu kénnen.

Ein Erfolgsfaktor, auf den der Geschaftsfiih-
rer setzt: Flexibilitat. «Der Faktor Zeit ent-
scheidet oft Uber das Gelingen eines Kun-
denprojekts. Deswegen ist es so wichtig,
auch kurzfristig auf die Winsche der Kun-
den eingehen zu konnen, erklart Jorg Dau-
me. «Genaueste Fertigung in Kombination
mit einer plnktlichen Lieferung ist unser
oberstes Prinzip.» Um die entsprechende Fle-
xibilitat bieten zu kdnnen, sind nicht nur
eine effiziente Betriebsorganisation und
erfahrene Mitarbeiter notwendig, sondern
auch die Motivation und Fahigkeit, sich stets
auf neue Herausforderungen einzustellen
und dabei auf gleichbleibend hohem Niveau
zu arbeiten. «Mit unserer Ausrichtung, den
jlingsten Investitionen sowie einer motivier-
ten und leistungsfahigen Belegschaft sind
wir fiir die Zukunft sehr gut aufgestellt. Wir
bei D+S verstehen uns als Team, das unseren
Kunden stets verldsslicher Partner sein
mochten, sagt Jérg Daume dazu. |
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